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加工現場型
CNC三次元測定機

MiSTAR系列



於各種現場皆能精密測量。
CNC三次元測定機的新標準，
引領品質管理的未來。

�何������的 CNC三�元測��

MiSTAR seriesMiSTAR series

耐��
採用耐��型��式��尺,

�使��尺面附�油�,�不

��生����使在�滿油�

的��下,測量�度�不�大

幅下�,且不���常���

在現場��的溫度下

���度
在現場��下（10°～40℃）��

測量�度�

��,����溫度�正,�溫

度�����的�差�制��

小��使沒��行溫度��,�

���工�立�開�測量�

提升�率
�����動�����動�

��測量�間������工

件�可立�測量,並可��觸

�式面板憑���行�作��

�,���了各種�購件幫助

提升測量�率�
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可由��看���
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不易受油���污��,採用耐��型��式��尺��性�軌構��

����溫度�正技��各種溫度���度,��更�提升可�度�

�現�度測量�大���差 E0,MPE ＝（2.2＋3L / 1000）μｍ ※1�

MiSTAR�列可���生�現場,�生��的�工��使用�

小型不占�間,可���生���使用�
��同��行測量,提升�率�
��,�須��測量������,�成��大�助��

MiSTAR�列可幫�解�！

EnvironmentEnvironment
�生�現場的��下���行三�元測量�

※1 �溫度��1（18 ℃～22 ℃）使用 SP25M的�況

希��工��立�在生���  
���度

希�����或��供�的  
相��轉成�

��可在���間中��的小型  
三�元測��

��三�元測���希�  
不用�立品����

例��樣的��…

��現場溫度��30℃以上, 
��������的�差
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經過時間［min］

工件溫度

無補正

有補正

孔距測量的工件溫度與有無溫度補正的比較
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經過1年以上1個月 ※本公司評估值
一般光學尺

光
學
尺
訊
號
強
度

MiSTAR
即使為一般光學尺2倍以上的
髒污值，光學尺的訊號強度也
不會降低。

MiSTAR
一般光學尺

檢測出錯誤闕值
錯誤發生

油霧環境下的耐久測試結果

1  不��溫度���可立�開�測量

可���正MiSTAR���工件的溫度,�溫度�����的�差�制
��小��使沒��行溫度��,��立�開�測量,��可����
�間�

3 �使沾上油污,����量測�度

採用不怕�污的耐��型��式��尺,�使是油���
的��,�不��生������不���常���

※ MiSTAR�列自問�（2019年）以來,���尺��而�修的件數：0件

4   測量工作�採用石�,�須��生��毛�
或��間劣�的問題

測量工作�採用石�，�須��生�，相�於��製品，因石製不易�
��形或��間劣�,所以可�久使用�

5  可����,省�間的��

���一�100~240V的��以�1.26m2的�間�可���由��須
����供��,����排更�靈活�

6  減����力,���轉成�

�須��或��供�相���,可大幅���轉成��

※ 三�元測��的�轉�間為16h/�（ 2� /�）��轉�數為20� /月�
※ ��以18m2冷���2.8kW使用�� JIS C 9612（冷���溫度27 ℃ /暖���溫度20 ℃）為基��
���

※ ������力是以����量400L���的���力�

量測��
570×500×500 mm

��1�� 

��可

Y＝1122 mm Y＝1122 mm

��面積

1.26 m²

2  在現場��的溫度下��測量�度

��在現場��下（10°～40℃）的測量�度,�須��專用的測量�,
�可�現��度的測量�
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單側��構�,�現三面開��

�門型構�相�,可���受�在測量工作�上��或��工件�更�靈活度��易作�,�助�提

升生�力�

UsabilityUsability
減輕�作�員的作�負�,從而提升生�力�

可從各個�向��,�作�單,可大幅��測量�間�

MiSTAR�列可幫�解�！

例��樣的��…

�測量的物件���
希��儘量提升�率

2

�為�工�����, 
希�立���測量

3

不�易��測量�,��場��受�

1

可作�的�員���
���何�都可以輕�測量嗎？

2 4

開�量��,是否�  
自動��？

1
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夾�工�

托����

1  可從各個�向��工件

2  一�式�作,�何�都�輕�測量

4  ���固��,�何工件��輕�固�（�購件）

3  �須�行�點復歸,可立�測量

三面開�式構�,提����排上的靈活度,�可從各個�向��
工件或��工件�
��,��易��工�械或��用��������串�����
MiSTAR�協作����工件供�料���,�行升����

����Quick Launcher,可憑��輕��作�
���上工件��下��,便可測量�
�須挑�作��員,不��的���輕��作�

��靈活的�固��,���事的工件固�或��在測量工作�����
不受作��員技���的��,�何�都�立�測量�

採用��司自�耐��型��式��尺�
�閉�����重�開����,可�取��尺的������,從��的�頭��開�測量,�須�行傳�的�點�動�

��式畫面,�須挑�作��員,輕�

�動,�下�可測量

���由��看�

6



開始点 終了点

PerformancePerformance
����值�形,以����提升測量�率

��自主�形,�使是沒� CAD�料的未知形狀��立�測量�

�����動�����動減��測量�間

����值�形測量,�使形狀��的工件,���行����
度的��測量,大幅提升測量�率�

��沒� CAD�料,��使用自主�
形,立���開��行輪廓形狀的測
量��作�單,����開�點��束
點�測量�向三�������可��
輕�了解��個�向�以什��向�轉
�行測量��可從取得的輪廓�料�
行轉角 R�各種尺寸���

�現�大�動�度 606 mm/s��大�動��度 2695 mm/s²� 
從測量點���動�下一個測量點,�現���測量�間�

移
動

距
離［

m
m

］

驅動速度、加速度比較
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12%
縮短

可由��看���
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B軸

A軸

5軸�制觸�式系� PH20

�動轉向式測頭 PH10MQ

�轉工作�MRT240系�

固定式測頭 PH6M

����在各種角度,可測量��面,�
可測量開口�內��的��測頭���
轉,可��測量同�����度�

可自動�制�頭���向的測頭�可�����頭 SP25M
�觸�式�頭 TP200,��提供��工件的測量�率�

��率�測量�輪�圓��輪�葉輪��轉測量物�同�使
用���頭,更��援同��形測量�各式各樣的輪廓形狀
�可測量�

固��下的固�式測頭�可�����頭 SP25M�觸�式
�頭 TP200���用�測量不�����頭���向的
工件�

希���率�測量��

�����形狀的工件

可測量的工件��

希���率�測量�轉物

可由��看���

����樣的��

����樣的��

����樣的��

����樣的��
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SoftwareSoftware

MiCAT Planner

MCOSMOS

三�元測��用 測量�式自動生成��

三�元測��用 資料�理��

從3D CAD�型自動生成測量�式��何�
都可以輕�生成�品�的測量�式�可大
幅提升三�元測��的�轉率,同�大幅
提升測量工作的�率�

�須技���生成測量�式�
大幅提升��的品���率�

不��專門知識,輕��可��
不��專�技�和豐�知識�����何�都可以憑��
�作,輕�生成測量�式�

減�工�,提升�轉率
大幅減���測量�式的�間��助������生�流�
的工�,提升�轉率�

�品�的測量�式
全盤�量��測量項目�，可��出�佳測量��,解��
���員不同���的測量品�差異�

是在Windows上作�的三�元測��用�
料�理�式�列� 
�豐�的�購��,�援各種�頭,並可
�自動測量各種工件�

�上��,��其�各種������參�MCOSMOS（№16008）型錄�

���種�用�式��,�是自動生成測量�式,或是使用�輪���CAD�行�估��

從�單的測量���的測量,解���各式各樣的測量�題�

兼�功���作性�的�用�式���

���由��看�

可由��看��� 1
2
3
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尺寸、
幾何公差設置

齒輪、齒根[左/右側]、尺寸、幾何公差設置

傳統檢測流程

MiSTAR 
GEAR System

全自動測量，
大幅縮短測量時間

齒根[右側]設置齒根[左側]

齒輪測試機 輪廓測量機 輪廓測量機 CMM

根據測量位置的不同更換測量儀器，
MiSTAR GEAR系統不需要進行設置更換。

設置齒輪設置

MiSTAR GEAR System

MiSTAR GEAR System基�構成

���行�輪�估�尺寸形狀�估的測量,�須更���

��4軸��值�形�現������式的�作性�

例� eAxle用�輪,由��受�扭力負�,為��破損,��的�估便�重��

MiSTAR GEAR System��在一���上�成�輪�尺寸���形狀��測量,�須更���,
�助�大幅��測量�間�減�測量工��

��「4軸��值�形」※1,���更������可��以�測量
�間的50%※2�
再�� ��廓�����,�須��一�����廓�����頂�
��的測量�估,提升測量�率�
※1 ���轉工作�（�購件）
※2 �可���為�輪尺寸或���度而���

●  由�是從�入的�輪���作3D�型,可輕���目���是
否��照預��行測量�

●  �由自動生成測量�式�測量����,可輕����行��
����

●  由������測量�果��差��,��盡早�現異常�

�工現場專用CNC三�元測�� MiSTAR�列

�轉工作� MRT240�MRT320

自動測�更�� FCR25

三�元測��用�料�理�� MCOSMOS

�輪測量��估用�� GEARPAK Express

�頭�� PH10MQ�SP25M

現場用�輪測定機

兼��輪�估�尺寸測量和�何�差�估功�,�須更���,大幅提升測量�率�
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是�MiSTAR�協作����工件供�料���的自動������ 
���易��自動���,�須自行�����或����� 
已��的MiSTAR���行升����

測量省力���

MiSTAR

協作機��
FANUC CRX-10iA

工件供�料機 /托�

���

機�手

機�手
工件重量：MAX 5 kg

二��碼�取機

��測量工件��托�

托� □150mm 托� □150mm用���（��6個）

托� □250mm用���（��4個）托� □250mm

測量�果���
亮綠�：��測量項目OK
亮��：��何一項測量項目NG
���： 二��碼�取��

工件供�料機�作�

SET��
亮藍�：��測量
�藍�：量測中
��： 測量�束/���作SET��
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プログラムA

プログラムB

プログラムC

自動量測自動量測

量測設置量測設置量測設置

自動量測設置

設
置

設
置

設
置

設
置

量測設置量測設置量測設置

相對於MiSTAR單體系統

不需要電腦操作！ 只需放上工件、按下按鈕即可！作業簡單

MiSTAR系列

8：00

想測量的工件：預設有8種16個（多種類）時

測定機運轉時間

測量為無人運轉，風險小

4小時/天

作 業 人 員 工 時 4小時/天

測定機運轉時間12小時/天

作 業 人 員 工 時 1小時/天

12：00 17：00

8：00 12：00 17：00 20：00

可持續進行測量同時準備。由於僅需裝卸托盤上的工作，可短時間作業

測定機運轉率 約3倍 作業人員工時 約1/4
按下按鈕

放上

���行自動測量同���下一個測量,�工作���率�
�間���測量,可��三�元測��的�轉�間�
�MiSTAR單�����,測��的�轉率�為3�,作��員工��為1/4�
並且,���上工件�下��,輕�作��
�須��上的作�,從而減輕作��員的負��

���種�測量大幅提升作��率

可��測量！ �����的成�（����品）

�須專�技�！ 使用托�,�須專用��

��間內�可�動系�！

���的�題

希�提升�轉率 �������的��測量作��員不足 作��員����� ��測量都�����

可由��看���

為�解����題！
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��的���用�例

未來可��,�����相�

�以�專為������的�������������������的�������
����制������基板,未來���理自動�或省�力��,��易���
已��的����事������援各���的 PLC���

������ KOSEI PLANT INC.

���由��看�

KOSEI PLANT INC.使用��式車���各種����用��度
零件,尤其受�半�����������的�價�����
司為���單��,��MiSTAR 555�現自動測量�工��
��品��例�

�構�成�減80％以上工�的自動生��！ 其��為…�

�� IO400,�易����制�����

未來��自動��,�須大幅�更生��或���可���

可輕��構自動��

Factory AutomationFactory Automation

MiSTAR系列 資料處理裝置 MCOSMOS

＊為選購件。

PLC

控制面板

操作面板

機器人

搬運裝置

AGV/AMR

信號燈

光柵
MCEIO*

控制器

IO400＊
端子台＊
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��

Monitoring Service

�由狀����現預���

・���錄
・觸��數

・溫度�錄
・�度狀�　�

・行走�離

輸出資訊

�路

�路

Smart FactorySmart Factory

Status Monitor

Monitoring Service

MeasurLink

����錄測��的�轉狀況

�由狀�����測��的可�度

�����測量資料,���行���理

可��三�元測��的�轉狀�（���自
動測量��生���）���,��同���
����路的其�測�����「�轉狀況
可��」,可減���的浪�,�助�提升生
���的�轉率�

「狀�可��」是在�����累積各軸的行
走�離��頭觸��數或測��的�度狀
�,��預����現��須��的����

※以����或可��服務的�式提供�

���測量�料�行���理,�現「品�
可��」����料�錄功��測量���理
功��Gage R＆R�各種功�,幫助��品
��理�

可��路上������三�元測��,��掌��轉狀況並減輕�理測量�����的功夫�

可從���的測������預���,�構�須��的���

��「可��」,�現智�型工��

可由��看���
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座標量測儀

精密感測裝置

影像量測儀

試驗、計測機器

形狀量測儀

光學尺模組

光學儀器

量測工具、量測基準器、計測系統

座標量測儀

精密感測裝置

影像量測儀

試驗、計測機器

形狀量測儀

光學尺模組

光學儀器

量測工具、量測基準器、計測系統

商品外觀，規格可能有所異動，請依實際報價內容為準。

本型錄刊載之規格為2024年8月時點的規格。

Printed in Taiwan

購買本公司產品有可能需要取得台灣及日本的輸出許可

詳細內容請洽本公司營業單位

台北總公司 / 量測技術支援中心 (02 )5573-5900
114  台北市內湖區洲子街71號4樓

台中營業所 / 量測技術支援中心 (04 )2338-6822
414  台中市烏日區高鐵一路299 號1樓

高雄營業所 / 量測技術支援中心 (07 )334-6168
802  高雄市苓雅區海邊路31-1號1樓


