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輪廓量測系統

CONTRACER CV-2100系列

Catalog No.TC15020(6)
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徹底分析所有輪廓量測操作，重新設計，實現「簡單、正確、快速」的量測。
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將測針角度變更、量測開始、停止、返回開關集中配置於本體前面，一口氣縮短操作動線。

每次量測時，都需要進行以上的操作，故可大幅降低量測人員的疲勞感，並提升量測效率。

標準配備涵蓋速度範圍寬廣的飛梭旋鈕。

操作簡單，可輕鬆移動至量測位置。

操作簡便的X軸飛梭旋鈕

集中的前控制面板

為減輕量測人員的負擔，全面增強了新功能。

融合了對於標準機型來說，難以想像的高速性能的新功能。

內側：微動

外側：快速移動

速度範圍：0.02∼20 mm/s
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快速垂直移動台允許操作員迅速和輕鬆地移動驅動裝置、測量高度，而不必用力推或拉。

此外，還標配能幫助快速再次定位測量高度的制動器，實現簡便高效的量測。

透過強化X軸高速移動和測針向上/向下功能，驅動裝置能快速返回到開始測量的位置。
在使用程式執行多點(複數工件)量測時，更能發揮其效用。

操作性絕佳的快速垂直移動台

實現高效率量測

快速移動手把
微動旋鈕（設置於上下2處）

頂端 底部
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「追求高精度是我們的使命」 
採用全新開發的高精度數位圓弧光學尺

輕鬆設定，實現高精度與高效率的量測

Z1軸（檢測部）搭載高精度圓弧光學尺。可直接讀取測針尖端的圓弧軌道，能縮小檢測裝置所產生的誤差，實現高精度、高解析
度的量測。

高精度數位圓弧光學尺不僅能提高量測精度，還能達到「輕鬆設定實現高精度的量測」。

Z軸量測範圍：50 mm
指示精度：±（2.5+|0.1H|）µm※

解析度：0.1 µm （Z1檢出範圍全域）

※ H＝水平位置之測定高度在±25 mm以內

発光デバイス
円弧スケール

受光IC

全
量
測
範
圍

恆
定
不
變
的
解
析
度

解析度高，提升
量測精度！

可輕鬆設定，
無需在意量測範圍
及量測倍率

解
析
度

高

低

量
測
範
圍

窄

寬

量測範圍狹窄，
設定困難

設定完畢後解析度
依舊很低

圓弧光學尺式 類比式

讓使用者免於像在使用類比式儀器時， 

需要切換倍率並依據倍率校正的麻煩。

實現高精度量測及輕鬆操作的融合。

兼具系統自由度，因應多樣量測需求。
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標準配備X 軸傾斜裝置

依據不同的應用有一系列的選購配備

CV-2100系列※標準配備了進行斜面量測時無需對量測物進行重新調整，便可量測的驅動部傾斜裝置。

最大傾斜角度：±45°

（用於CV-2100M4）

CV-2100N4

手動立柱架※2  

CV-2100M4桌上型電腦

筆記型電腦

※1 CV-2100N4若不使用手動立柱架時，視設置方法而定，Z軸量測範圍有可能變窄。 
購買前，請先聯繫您附近的三豐營業單位諮詢。

※2 CV-2100N4的手動立柱架為選購品。（詳情請參閱P12。）

※1

※CV-2100N4需要另外選購手動立柱台（No.218-042、參閱P12）。
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輪廓分析軟體：FORMTRACEPAK
FORMTRACEPAK 的功能可全面支援量測系統操控、表面粗度分析、輪廓分析、輪廓公差與建立檢查報告

有多種模式供不同用途使用，例如只進行一次量測時可使用

單次模式，建立量測程式以量測多個同款工件時可使用教學

模式等。

此外，從量測到列印報告書的一連串流程可編入量測程式中，

能有效率地進行量測→分析→輸出報告書。不僅如此，還配備

可於任意時間點顯示附照片的註解功能，亦可將工件設定等的

注意事項編入程式中，以作為量測程序書的指示。

可輕鬆從下拉選單選擇要叫出的操作程序，立即進行量測。

搭載可隨時供閱覽的線上說明。除了可按照目次或關鍵字搜尋

外，還搭載狀況儲存說明按鈕，只需點選即可顯示選單或視窗

的說明。

可隱藏使用頻率低的按鈕。可配合使用習慣自訂畫面配置，例

如僅顯示常用的按鈕，如此一來即可將圖形視窗放大顯示。

量測、分析、畫面配置皆可切換語言。

量測完成後亦可轉換成其他語言建立報告書，方便在世界各地

使用。

支援語言： 日文、英文、德文、法文、義大利文、西班牙文、波蘭
文、匈牙利文、瑞典文、捷克文、韓文、中文（簡體）、

中文（繁體）、土耳其文、葡萄牙文、荷蘭文、俄文、 
泰文

※1：僅支援日文及英文

量測控制

線上說明功能 ※1

支援多國語言（18國語言）

按鈕編輯功能
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● 圓、線自動計算功能
僅需指定範圍，即可自動計算圓或線。

● 異常點去除功能
計算時可自動排除資料內所含有的異常點。且當圓與線的界

限難以判別時也可設定計算範圍。

● 運算結果的文字輸出（csv、txt、CAD格式）
可以點列資料的方式將量測圖形資料輸出為文字檔或CAD檔
（DXF、IGES格式），或複製到剪貼簿上。能於未安裝專用分
析軟體的電腦使用市售文書處理軟體、統計處理軟體分享資

料，以及透過CAD進行逆向工程時派上用場。

●指令共有點（10種）、線(6種) 、圓(6種)等多
種分析的基本要素，配合這些要素的角度、間

距、距離等豐富的計算指令、輪廓比對機能、

設計值生成機能，也作為標準裝備而做了設

計。再加上能將平常不太使用的計算指令隱藏

起來等客製化的機能，能配合使用環境讓畫面

設定更符合客戶需求。

● 簡單間距計算功能
在進行螺絲的節距、圓與圓的間隔（中心點的間距）等多個

同形狀的間距分析時，只要簡單地操作滑鼠就能指定範圍，

可輕鬆又有效率地進行分析。

矩形中指定螺絲節距範圍實例

● 內建輪廓比對功能
內建可將設計資料與量測資料的座標移動至最佳位置的最佳化功能。

比對結果不只會以視覺圖形呈現，另可顯示各座標的誤差量及誤差量展開，並以文字檔方式輸出，可用於對加工機的回饋資料。

輪廓比對結果範例 輪廓比對結果數值輸出範例

輪廓分析功能



9

輪廓分析軟體：FORMTRACEPAK

輪廓分析功能

資料合成

資料2資料1

● 設計值產生功能
可由CAD資料（DXF、IGES格式檔案）或文字檔產生設計資料。此外，亦可將量測資料轉換成設計資料。將使用（測試）前的零件
儲存為設計資料，即可於使用（測試）後檢查磨損程度等。

● 資料合成功能
可將因工件外觀形狀問題而需分割為多處量測的資料合成為

一個圖形，並對其進行分析。

● 計算指令的重複設定
當同一形狀為固定間距時，輸入一處分析並指定間距，即可

進行批次分析。

● 量測點列的最佳化功能
將量測點與事先登錄的參考資料變為同一座標系。使用此功

能，自動分析時即可排除因工件設置偏移而產生的影響。

● 資料重疊指令
可檢出特徵點並將2筆資料重疊。
使用滑鼠拖曳操作即可自由移動、重疊量測點列。

重複

[1]量測點／[2]最佳化參考資料／[3]最佳化／[4]參考座標系／[5]量測座標系

起點

峰值

原點

終點

谷值
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版面配置

能簡單地操作將表面粗度、輪廓形狀、真圓度的測定結果或測定圖形同時編排在同一

版面上。

並且能將其貼附在指定的檔案中，可輕鬆的貼附來自多件檔案的測定結果。

※另需真圓度、圓筒形狀分析程式ROUNDPAK（支援版本請另行洽詢）。

● 系統排版印刷
僅需簡單操作，選取運算結果、量測條件、量測圖形等欲列印

的項目，即可自動對檢查成績書進行排版並列印。

可進一步設定量測圖形尺寸、量測結果、字體等。請於想輕鬆

列印時多加利用。

● 要素插入工具列
以滑鼠拖放顯示於要素插入工具列的分析內容，即可貼至

版面。

● PDF、html檔儲存
可將量測結果報告書輸出為PDF檔或html檔，即使電腦並未安
裝排版編輯程式，依舊可確認結果。

● 報告書製作功能
除量測結果／條件／圖形外，註解／圓／線／箭頭等皆可自由

排版，並列印為「量測結果報告書」。可儲存製作過的版面，

於相同量測時再度使用。
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選購品

對圓筒形狀工件進行輪廓形狀量測時，為精準量測，需將工件的中心

軸及量測軸設為平行（對齊），並同時進行水平調整。若使用3軸調
整平台，僅需遵從FORMTRACEPAK的引導，無需依靠經驗或直覺，即
可輕鬆進行對齊及水平調整。

充份平行 未充分平行

量測圖形

中心軸

量測結束點

中心軸

量測結束點

量測開始點
量測開始點

雙向式迴轉萬力台
218-003

V型台
998291

精密虎鉗
178-019

微動載物台
218-001

V型台
172-234

V型台
172-378

止動裝置
176-107

傾斜中心架
172-197

中心支架向上裝置
172-143

中心支架
172-142

十字微動載物台
（游標式）
178-043-1

數位式十字微動載物台
（數位式）
178-042-1

傾斜載物台
178-016

 傾斜載物台（DAT用）
178-048

 校正用台※
12AAG175

使用3軸調整載物台時的FORMTRACEPAK 引導畫面

※不使用微動載物台、Ｙ軸平台，安裝上測臂／小孔測臂來進行統一校正時的必需品。

3軸調整載物台　No.178-047

其他
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選購品

手動立柱台（選購品）

17548 260

450600

8525
74

0
10

0

17548 260

450600

8525

74
0

10
0

12

No.218-042　＊不含量測（CV-2100N4）
上下移動範圍：320 mm
最大傾斜角度：±45°
尺寸（W×D×H）：600×450×740 mm
重量：110 kg

外觀尺寸圖 （單位：mm）

178-023
防震裝置

手動氣動供給型

178-025
防震裝置

自動供給氣動型

12AAQ587
（900×750×740 mm）

12AAQ583
（1500×900×740 mm）

量測桌

除震台
（墊高台一體型、供氣式）

No.178-188

螢幕支架※1

No.12AAK120

邊桌※1

No.178-181

組合範例※2： 附螢幕支架、無邊桌※3

螢幕支架

除震台

除震台

CV-2100N4用手動立柱台 防震裝置( 桌面型)，落地支架與桌子

※1：搭配除震台（No.178-188）使用。
※2：不含量測儀器本體、控制器、分析部。
※3：印表機放置台請另行準備。

組合範例※2： 無螢幕支架、有邊桌

邊桌

※無法使用快速垂直移動功能。
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測臂與測針

15
155H

ø8

15

40
155

H

ø8

先端形状：片角
（先端角度：20°）
先端形状：円すい
（先端角度：30°）
先端半径：25µm
先端材質：超硬合金

5040

ø8

ø4
2.5

h

先端形状：片角
（先端角度：20°）
先端形状：円すい
（先端角度：30°）
先端半径：25µm
先端材質：超硬合金

50
20

ø6

ø3
1

h

先端形状：片角
（先端角度：20°）
先端形状：円すい
（先端角度：30°）
先端半径：25µm
先端材質：超硬合金

50
12.5

ø6

ø1.6
0.4

h

●片角スタイラス ●両角スタイラス

●円すいスタイラス ●円すいスタイラス

●ナイフエッジスタイラス ●ボールスタイラス

●小穴スタイラス SP-11/31 ●小穴スタイラス SP-12/32

●小穴スタイラス SP-13/33

先端角度：12°
先端半径：25µm
材質：超硬合金

ø3

h 先端角度：20°
先端半径：25µm
材質：超硬合金

ø3

h

先端角度：20°
先端半径：25µm
材質：超硬合金

ø3

h 先端角度：30°（SPH-79のみ50°）
先端半径：25µm
材質：サファイヤ・超硬合金
（SPH-79のみダイヤモンド）

ø3

h

先端角度：20°
先端半径：25µm
先端幅：3mm
材質：超硬合金

ø3

h

先端ボール径：1mm
先端材質：超硬合金

h

ø3

●直式 ●偏心式

●小孔

ø 8

H

15
155

40
測針

25
145

95H

ø8

H

※請配合量測選用測臂及測針。
測臂類型 型號 Parts No. 適用測針 H（mm）

直式

AB-51 935111 SPH-51,52,53,54,55,56,57 6
AB-61 935112 SPH-61,62,63,64,65,66,67 12
AB-71※ 935113 SPH-71,72,73,74,75,76,77,79 20
AB-81 935114 SPH-81,82,83,84,85,86,87 30
AB-91 935115 SPH-91,92,93,94,95,96,97 42

偏心式

AB-52 935116 SPH-51,52,53,54,55,56,57 6
AB-62 935117 SPH-61,62,63,64,65,66,67 12
AB-72 935118 SPH-71,72,73,74,75,76,77,79 20
AB-82 935119 SPH-81,82,83,84,85,86,87 30
AB-92 935120 SPH-91,92,93,94,95,96,97 42

小孔
SP-11,31 0.4

AB-11 935110 SP-12,32 1
SP-13,33 2.5

※標準附屬品

測針類型 型號 Parts No. 適用測臂 H（mm）

片角測針

SPH-51 354882 AB-51、52 6
SPH-61 354883 AB-61、62 12
SPH-71※ 354884 AB-71、72 20
SPH-81 345885 AB-81、82 30
SPH-91 354886 AB-91、92 42

兩角測針

SPH-52 354887 AB-51、52 6
SPH-62 354888 AB-61、62 12
SPH-72 354889 AB-71、72 20
SPH-82 354890 AB-81、82 30
SPH-92 354891 AB-91、92 42

圓錐測針
前端角度20度
（超硬合金）

SPH-57 12AAE865 AB-51、52 6
SPH-67 12AAE866 AB-61、62 12
SPH-77 12AAE867 AB-71、72 20
SPH-87 12AAE868 AB-81、82 30
SPH-97 12AAE869 AB-91、92 42

圓錐測針
前端角度30度
（藍寶石）

SPH-53 354892 AB-51、52 6
SPH-63 354893 AB-61、62 12
SPH-73 354894 AB-71、72 20
SPH-83 354895 AB-81、82 30
SPH-93 354896 AB-91、92 42

圓錐測針
前端角度50度
（鑽石）

SPH-79 355129 AB-71、72 20

圓錐測針
前端角度30度
（超硬合金）

SPH-56 12AAA566 AB-51、52 6
SPH-66 12AAA567 AB-61、62 12
SPH-76 12AAA568 AB-71、72 20
SPH-86 12AAA569 AB-81、82 30
SPH-96 12AAA570 AB-91、92 42

刀口測針

SPH-54 354897 AB-51、52 6
SPH-64 354898 AB-61、62 12
SPH-74 354899 AB-71、72 20
SPH-84 354900 AB-81、82 30
SPH-94 354901 AB-91、92 42

球型測針

SPH-55 354902 AB-51、52 6
SPH-65 354903 AB-61、62 12
SPH-75 354904 AB-71、72 20
SPH-85 354905 AB-81、82 30
SPH-95 354906 AB-91、92 42

小孔測針
（片角）

SP-11 932693 AB-11 0.4
SP-12 932694 AB-11 1
SP-13 932695 AB-11 2.5

小孔測針
（圓錐）

SP-31 12AAE873 AB-11 0.4
SP-32 12AAE874 AB-11 1
SP-33 12AAE875 AB-11 2.5

※標準附屬品

測臂（選購品）

測針（選購品）

●片角測針

●刀口測針 

●兩角測針

●圓錐測針

●小孔測針SP-12/32

●小孔測針SP-13/33

前端角度：12°
前端半徑：25 µm
材質：超硬合金

前端角度：20°
前端寬度：3 mm
材質：超硬合金
前端半徑：25 µm

前端角度：20°
前端半徑：25 µm
材質：超硬合金

前端角度：20°
前端半徑：25 µm
材質：超硬合金

前端形狀：片角
      （前端角度：20°）
前端形狀：圓錐

      （前端角度：30°）
前端半徑：25 µm
前端材質：超硬合金

前端形狀：片角
      （前端角度：20°）
前端形狀：圓錐
      （前端角度：30°）
前端半徑：25 µm
前端材質：超硬合金
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●小孔測針SP-11/31

前端形狀：片角
      （前端角度：20°）
前端形狀：圓錐
      （前端角度：30°）
前端半徑：25 µm
前端材質：超硬合金

●球型測針

前端球徑：1 mm
前端材質：超硬合金
      　

●圓錐測針

前端角度：30°（僅SPH-79為50°）
前端半徑：25 µm
材質：藍寶石、超硬合金
　　 （僅SPH-79為鑽石）
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量測區域 T溝槽尺寸（CV-2100M4）

規格、外觀圖

規格

外觀圖

CV-2100M4
單位：mm

CV-2100N4
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下面圖

正面圖側面圖

CV-2100N4外觀尺寸圖（SCALE 1/5）

CV-2100M4 CV-2100N4

量測範圍
X軸 100 mm
Z1軸（檢出裝置） 50 mm

Z2軸（立柱）移動範圍 350 mm
—

X軸傾斜角度 ±45°

解析度
X軸 0.1 µm
Z1軸 0.1 µm

驅動方式
X軸 電動（0 - 20 mm/s）
Z1軸（立柱） 手動（快速垂直移動、微動） —

量測速度 0.02~5 mm/s
線性精度（X軸水平方向） 2.5 µm/100 mm

指示精度
（20℃）

X軸 ±（2.5+0.02L）µm　L：量測長度（mm）
Z1軸 ±（2.5+|0.1H|）µm　H＝從水平位置的量測高度±25 mm以內

量測方向 拉、壓兩種方向

量測面方向 向下

測定力 30±10 mN（3 gf）
測針追蹤角度（使用標準附屬品測針時） 上升77°、下降87°（依其表面性質而定）

外觀尺寸（寬×深×高） 745×450×885 mm 651×143×138.5 mm
重量 145.8 kg 5.8 kg



座標量測儀

精密感測裝置

影像量測儀

試驗、計測機器

形狀測定機

光學尺模組

光學儀器

小量具、量測基準器、計測系統

商品外觀，規格可能有所異動，請依實際報價內容為準。

本型錄刊載之規格為2022年5月時點的規格。

1907(1)e-(MM)SS,Printed in Taiwan

購買本公司產品有可能需要取得台灣及日本的輸出許可

詳細內容請洽本公司營業單位

台北總公司 / 量測技術支援中心 (02)5573-5900
114 台北市內湖區洲子街71號4樓
台中營業所 / 量測技術支援中心 (04)2338-6822
414 台中市烏日區高鐵一路299號1樓

高雄營業所 / 量測技術支援中心 (07)334-6168
802 高雄市苓雅區海邊路31-1號1樓


